\\ WEARstick Mn18 (UTP CHRONOS 18)

/ L] t p Basisch umhiillte Mn-Hartstahl-Stabelektrode
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WEARstick Mn18 eignet sich fiir AuftragschweiBungen an artgleichen und artéhnlichen Mn-Hartstahl und Kohlenstoffstéhlen.
Hauptanwendungsgebiete sind das Regenerieren von Brecherkegel, Schlagleisten, Baggerzéhnen und Baggereimern, Weichen und
Schienenkreuzungen.

In Mn-GieBereien wird WEARstick Mn18 zur Ausbesserung von GieBfehlern und Lunker eingesetzt. Hauptindustrien sind Eisenbahn,
Bergbau und Stahlwerke.

Vollaustenitisch, hohe Z&higkeit mit starker Kaltverfestigung unter Druck und Schlag. Artgleiche Farbe und dhnliches Korrosionsverhalten
wie Manganhartstéhle. Nach der Kaltverfestigung Bearbeitung nur mit Hartmetallwerkzeugen oder Schieifen méglich.

Hérte des reinen SchweiBgutes:
SchweiBzustand : ca. 200 HB
Nach Kaltverfestigung : ca. 45 HRC

C Si Mn Fe
Gew.-% 0,6 0,5 17,6 Bal.
x4 Stromart DC +/AC Dimension mm Strom A
Riicktrocknung - 3,2 x 450 110 - 140
4,0 x 450 150 - 180
5,0 x 450 180 - 210

Stabelektrodenfiihrung méglichst senkrecht. Die SchweiBung soll bei méglichst tiefer Temperatur durchgefiihrt werden. Keinesfalls sollte
die Zwischenlagentemperatur 250 °C iiberschreiten. Es ist deshalb empfehlenswert, kurze Raupen zu legen und wahrend des Schwei-
Bens sténdig abkiihlen zu lassen oder das Werkstiick im Wasserbad zu schweiBen, wobei nur die SchweiBstelle aus dem Wasser ragt.
Stabelektrodenriicktrocknung 2 h bei 300 °C

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen ﬁecherchen.
Wir @i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten.
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