L WEARSstick Dur 300 (UTP DUR 300)

F
/ u t p Basisch umhiillte Stabelektrode

by voestalpine

DIN 8555 EN 14700
E 1-UM-300 E Fel

WEARstick Dur 300 eignet sich fir AuftragsschweiBungen mittlerer Harte, insbesondere an Bauteilen aus hoherfestem Grundmaterial,
wie z. B. Mn-Mo-legierte Fliigel- und Anschlussschienen bis 850 N/mm? Festigkeit, Laufrader, Getriebeteile, Wellen, Weichen usw.
Das SchweiBgut ist spanabhebend gut bearbeitbar.

Hérte des reinen SchweiBgutes: ca. 300 HB
Erste Lage auf Stahl mit C = 0,5 %: ca. 350 HB

WEARstick Dur 300 zeigt eine gute Besténdigkeit gegen Druckbeanspruchung und RollverschleiB. Das SchweiBgut bleibt gut bearbeitbar.

C Si Mn Cr Fe
Gew.-% 0,06 0,7 1,0 3,0 Bal.
AN f Stromart DC+ Dimension mm Strom A
Riicktrocknung 2h/300°C 3,2 x 450* 110-130
4,0 x 450 140-160
5,0 x 450 170 -200

* auf Anfrage erhéltlich

Méglichst steile Stabelektrodenfiihrung und kurzer Lichtbogen. Massive Bauteile und hohergekohlte Stéhle auf 250 — 350 °C vorwdrmen.
Stabelektrodenriicktrocknung 2 h bei 300 °C.

DB (Nr. 82.138.04)

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgféltiger Ermittiung und umfangreichen Recherchen.
Wir @i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten.
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