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| behlerwelding BOHLER NiMo 1-IG

by voestalpine WIG-Stab, niedriglegiert, hochfest

f

EN ISO 16834-A EN ISO 16834-A EN ISO 16834-B AWS A5.28 AWS A5.28M

W Mn3NilMo W 55 6 |11 Mn3Ni1lMo W 62A 6 11 N2M2T ER90S-G ER62S-G
(fur Stab)

WIG- Schweil3stab fur das Schweil3en von hochfesten, vergiteten Feinkornbaustéhlen.

BOHLER NiMo1-IG ergibt durch die prazise Zugabe von Mikrolegierungselementen ein
Schweil3gut, welches eine ausgezeichnete Duktilitat und hohe Risssicherheit aufweist. Gute
Tieftemperatur-Kerbschlagarbeit bis —60 °C und geringer Wasserstoffgehalt sind weitere
Gutemerkmale. Fur VerbindungsschweiRungen im Stahl-, Behalter-, Rohrleitungs- und
Apparatebau geeignet.

Vergutete und kaltzahe/warmfeste Feinkornbaustéhle

S460N, S460M, S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-S550QL, S460QL1-S550QL1, P4GON,
P460NH, P460NL1, P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB, alform 500 M, 550
M, aldur 500 Q, 500 QL, 500 QL1, aldur 550 Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-
6-4

ASTM A 572 Gr. 65; A633 Gr. E; A 738 Gr. A; A852; API' 5 L X60, X65, X70, X80, X60Q, X65Q,
X70Q, X80Q

u 620 (=550) 700 (=640 -820) 23(=18) 140 110 247
u unbehandelt, Schweif3zustand — Schutzgas Argon

DC(-) 100% Argon vorne: + W Mn3Ni1lMo 2,4

\ ? Stromart: Schutzgas: Stabpragung: g (mm)
¢ hinten: ER90S-G

r’ e

Vorwarmung und Zwischenlagentemperatur auf Grundwerkstoff abstimmen.

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgfaltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir tiber- 03/2014
nehmen jedoch keine Gewahrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



